不锈钢钻削油  HQT—7023
说 明

· 本产品以深度精制基础油，和多种添加剂调制而成的不锈钢切削液。

用 途

· 本产品适用于各种深孔钻削机床，可用作黑色金属材料，尤其对不锈钢、合金钢等各种难加工金属材质钻削时的润滑冷却，具有提高工件表面光洁度、减少钻头磨损、降低消耗等效能。

典型数据

	项        目
	质量指标
	试验方法

	运动粘度（40℃），mm2/s        不大于
	65-75
	GB/T 265

	闪点（开口），℃              不低于
	180
	GB/T 267

	倾点，℃                     不高于
	-8
	GB/T 3535

	水份，%
	无
	GB/T 260

	腐蚀试验（45号钢片，100℃，3h）
	合格
	GB/T 0195

	最大无卡咬负荷（PB），N       不小于
	950
	GB/T 3142


· 注：本产品不适用于加工有色金属制品。贮存和使用过程中，保持油品清洁、防止杂质和水分混入。
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